
VISICOOLER 100 LTS. SOBREMESA VENTUS

CODIGO: 2509

El visicooler LG-100 es un compacto

refrigerador diseñado para exhibir y

mantener productos en espacios reducidos,

como almacenes o mini markets, con una

capacidad de 100 litros.

Destaca por su eficiencia energética, con

iluminación LED interior de bajo consumo que

realza la presentación de productos sin

comprometer el presupuesto.

Su diseño incluye tres parrillas regulables en

altura para optimizar el espacio interior y

organizar los productos de manera óptima.

Ofrece control total sobre la temperatura,

con un sistema de frío estático y controlador

mecánico que permite ajustarla en un rango

de 2°C a 12°C para mantener los productos

frescos.

La puerta de doble panel de vidrio templado

añade elegancia y contribuye a la eficiencia

energética al mantener la temperatura

constante en el interior.

Versátil y de alto rendimiento, es ideal para

exhibir y mantener en óptimas condiciones

productos envasados, bebidas, jugos y más.

Categorías: Mini Coolers, Visicooler

https://comercialfranklin.cl/categoria-producto/refrigeracion/mini-coolers/
https://comercialfranklin.cl/categoria-producto/refrigeracion/visicooler/


El visicooler LG-100 es un compacto refrigerador diseñado para exhibir y mantener productos en espacios

reducidos, como almacenes o mini markets, con una capacidad de 100 litros.

Destaca por su eficiencia energética, con iluminación LED interior de bajo consumo que realza la presentación

de productos sin comprometer el presupuesto.

Su diseño incluye tres parrillas regulables en altura para optimizar el espacio interior y organizar los productos

de manera óptima.

Ofrece control total sobre la temperatura, con un sistema de frío estático y controlador mecánico que permite

ajustarla en un rango de 2°C a 12°C para mantener los productos frescos.

La puerta de doble panel de vidrio templado añade elegancia y contribuye a la eficiencia energética al mantener

la temperatura constante en el interior.

Versátil y de alto rendimiento, es ideal para exhibir y mantener en óptimas condiciones productos envasados,

bebidas, jugos y más.

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

Modelo: LG-100

Capacidad (Lts): 92

Potencia (W): 87

Consumo (Kwh/24h): 0,8

Gas refrigerante: R600a

Energía (V/Hz): 220/50

Medidas (mm): 445x830x445

T° de trabajo: 2°C a 12°C

Peso neto (Kg): 24

Peso Bruto (Kg): 27

Repisas: 3
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