
CONGELADOR INDUSTRIAL 1 CUERPO 2
PUERTAS 400 LTS. ACERO VENTUS

CODIGO: 5748

Almacena tus productos congelados con

eficiencia y durabilidad en el freezer

industrial VF2PS-600, ideal para cocinas

profesionales y locales comerciales.

Con una estructura sólida de un cuerpo

y doble puerta abatible, ofrece un acceso

cómodo y una excelente capacidad de

almacenamiento.

Fabricado completamente en acero

inoxidable para interior y exterior, garantiza

resistencia y fácil limpieza.

Cuenta con un sistema de refrigeración por

aire forzado y aislación por inyección

de polipropileno de alta densidad,

manteniendo una temperatura estable

entre -15°C y -18°C.

Incluye parrillas ajustables, termostato digital

ajustable, controlador Carel y un

confiable compresor Embraco para un

rendimiento eficiente y constante.

Montado sobre 4 ruedas de doble giro, 2 con

freno, facilita el desplazamiento y asegura la

estabilidad del equipo.

Una solución ideal para mantener tus

productos congelados en óptimas

condiciones, con diseño robusto y tecnología

avanzada..



Categorías: Congeladores Industriales,

Refrigeradores Industriales

Almacena tus productos congelados con eficiencia y durabilidad en el freezer industrial VF2PS-600, ideal para

cocinas profesionales y locales comerciales.

Con una estructura sólida de un cuerpo y doble puerta abatible, ofrece un acceso cómodo y una excelente

capacidad de almacenamiento.

Fabricado completamente en acero inoxidable para interior y exterior, garantiza resistencia y fácil limpieza.

Cuenta con un sistema de refrigeración por aire forzado y aislación por inyección de polipropileno de alta

densidad, manteniendo una temperatura estable entre -15°C y -18°C.

Incluye parrillas ajustables, termostato digital ajustable, controlador Carel y un confiable compresor

Embraco para un rendimiento eficiente y constante.

Montado sobre 4 ruedas de doble giro, 2 con freno, facilita el desplazamiento y asegura la estabilidad del equipo.

Una solución ideal para mantener tus productos congelados en óptimas condiciones, con diseño robusto y

tecnología avanzada..

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

Capacidad (lts): 400

Dimensiones Cm (Ancho x Profundidad x Alto): 60x73x192

Peso neto (Kg): 65

Peso Bruto (Kg): 72

GALERÍA DE IMÁGENES

https://comercialfranklin.cl/categoria-producto/refrigeracion/congeladores-industriales/
https://comercialfranklin.cl/categoria-producto/refrigeracion/refrigeradores-industriales/



